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formatago desse manual, fruto de mais de dois anos de muita dedicaco, debates
e visitas. Terminamos esse trabalho na expectativa de que os seus conceitos sejam
utilizados diariamente e contribuam para a melhoria da qualidade de vida dos
trabalhadores nas fabricas.

Esperamos que iniciativas similares sejam promovidas por outras lideran-
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pendéncia se disponibilizaram a abrir suas portas para permitir que seus proces-
sos fossem registrados, seus técnicos de seguranga do trabalho ouvidos para que
toda situac@o de risco pudesse ser identificada, avaliada e corrigida.

O dialogo, sobretudo, ¢ a determinacdo de todos os envolvidos foram os
norteadores de nosso trabalho. A eles somos tributarios e rendemos nossos since-
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Papéis Ltda
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Doengas Ocupacionais

Juliano Henrique Paduan - RST - Fabricacdo e Comércio de Artefatos de Pa-
péis Ltda

Leandro José Magagnato - Encarregado de Recursos Humanos da Salusa

Licio Aparecido Monteiro Magnani - Engenheiro de Seguranca do Trabalho
Ambhpla-Isomed

Paulo Celso Balzan - Chefe de Recursos Humanos Klabin S/A

Rodolfo Andrade Gouveia Vilela - Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Co-
ordenador do Programa de Saude do Trabalhador da Vigilancia Sanitaria do Mu-
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SALUSA - Santa Luzia S/A Industria de Embalagens
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* Agradecimento especial 2 VCP - Unidade Piracicaba que cedeu o papel para a

impressiao deste manual.
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Atendendo a pedido formulado pelo Sindicato dos Trabalhadores nas In-
dustrias de Papel, Papelao e Cortiga de Piracicaba, todas as cinco empresas do
setor de papel e papelao da cidade de Piracicaba/SP foram visitadas, no periodo
entre 1997 e 2000, pela fiscalizagdo de segurancga e saude do trabalhador, condu-
zida pelo Programa de Satude do Trabalhador do municipio de Piracicaba e pela
Subdelegacia Regional do Trabalho.

A complexidade e quantidade das solugdes verificadas, além de um aci-
dente fatal em uma maquina de papel em fevereiro de 2000, motivaram a tratar a
questdo através de uma nova abordagem, com ampla participagdo da sociedade,
levando em consideracdo as propostas de negociacgdo tripartite para a area de
seguranga e saude do trabalhador, formuladas na Convengao 155 da Organizacao
Internacional do Trabalho.

Esse modelo de negociacao ja vem sendo utilizado no pais desde a década
passada, exemplificado na publicacdo, em 1999, da série Convengdes Coletivas
sobre Seguranca e Saude, pelo Ministério do Trabalho e Emprego, e tem como
caracteristica principal a participa¢ao dos atores sociais numa gestdo que supere
solugdes de mercado ou de controle centralizado para promover as solugdes dos
riscos a saude do trabalhador. O Estado quer passar a assumir um novo papel,
além do exercicio de interventor/fiscal: o de mediador das relacdes entre as par-
tes, sem abrir mao das suas fungdes de proteger a saude e a vida do cidadao-tra-
balhador.

Essa politica pretende alterar as relagdes de trabalho nesta area, apresen-
tando um modelo de gerenciamento democratico que conduz a outro patamar
de cidadania, produto de sujeitos sociais ativos que a direcionam “de baixo para
cima”, no contexto de uma sociedade sustentavel, solidaria, que ndo se deixa
levar somente pelo modelo competitivo, mas que mantém, acima de tudo, o com-
promisso de ndo transigir com a verdade, com a protecdo a vida e a saude do
trabalhador.

No dia 10 de margo de 2001 foi composta uma comissao tripartite, com
representantes (técnicos e trabalhadores) das empresas, do sindicato de trabalha-
dores e do poder ptblico (Programa de Saude do Trabalhador de Piracicaba e
Ministério do Trabalho e Emprego), além do Conselho Municipal de Prevengao
de Acidentes de Trabalho e Doengas Ocupacionais (COMSEPRE) e foi assumido
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o compromisso formal das partes em elaborar um Acordo Coletivo de Seguranca
e Saude do Trabalho, com a preocupacao principal de identificar os riscos por
maquina e/ou setor, da forma mais detalhada possivel, junto com as medidas de
controle correspondentes a cada risco. Foram incluidas, também, fotos ilustrati-
vas para melhor entendimento por parte dos leitores. Infelizmente, ndo se chegou
a um consenso para que fosse viabilizada a assinatura do Acordo. Mesmo assim,
tanto o Termo de Cooperagdo (Anexo 3), quanto a minuta do Acordo (Anexo 4)
foram anexados ao presente trabalho, para servir de referéncia aos que quiserem,
no futuro, se utilizar desse recurso.

Nao foi incluida, neste documento, a analise dos riscos referentes a indus-
tria da celulose, porque nenhuma das empresas participantes a processam nas
suas plantas de Piracicaba.

A equipe de técnicos e trabalhadores que elaborou o presente documento
entende que o assunto nao foi esgotado, deixando em aberto a possibilidade de
eventuais corregdes e/ou sugestoes.

Esperamos, também, que a presente contribui¢do motive o setor de papel
e papelao no pais a elaborar uma proposta ampliada, renovada e melhorada, para
que os acidentes de trabalho e doengas profissionais que acometem os trabalha-
dores do setor sofram redugao significativa.
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fabricagdo do Papel(

A palavra papel tem origem na planta de tipo graminea papiro, que cresce
nas margens do Rio Nilo, cuja folha era utilizada para a escrita pelos habitantes
daquela regido desde 2500 anos antes de Cristo.

A fabricacdo de papel a partir de trapos de linho foi inventada pelos chine-
ses por volta de 100 anos depois de Cristo. O processo foi trazido para a Europa
no Século XIV e teve aplicagdo industrial na Inglaterra no século XVII

A madeira ¢ atualmente a principal fonte de fibra de celulose para a fabri-
cacdo do papel. A celulose € um composto natural existente nos vegetais, de onde
¢ extraida, podendo ser encontrada nas raizes, tronco, folhas, frutos e sementes.
A celulose ¢ um dos principais componentes das células vegetais que, por terem
forma alongada e de pequeno didmetro (finas), sdo freqiientemente chamadas
“fibras”.

A quase totalidade das pastas de celulose ¢ obtida a partir da madeira,
sendo uma pequena parte derivada de outras fontes como sisal, linho, algodao,
) bambu, bagaco da cana etc. No algodao, a celulose estd na forma praticamente
pura (99%).

A celulose ¢ a matéria-prima mais importante do processo de fabrica¢ao do
papel, sem a qual o papel ndo existe. Ela consiste da parte fibrosa da madeira, que
¢ obtida através de processos quimicos ou mecanicos em fabrica de celulose.

A diferenciagdo dos tipos de papéis esta na formulacdo dos produtos qui-
micos utilizados e na matéria-prima basica.

Podemos dividir a industria de papel em trés fases distintas de produgao:

* Indtstria da polpa de celulose;

» Fabricagao de papel;

» Fabricagdo de artefatos de papel como embalagens, sacos e caixas

As fabricas de celulose, papel e artefatos existem atualmente em mais de
100 paises, empregando atualmente cerca de 3,5 milhdes de pessoas. O Brasil
encontra-se em oitavo lugar entre os principais paises produtores, que seguem
esta ordem: EUA, Canada, Japao, China, Finlandia, Suécia, Alemanha, Brasil e
Franga.

No Brasil, 3.269 empresas produzem papel, papeldo, artefatos de papel,
celulose e cartonagem, totalizando 124.499 trabalhadores empregados no setor.
(RAIS, 2003)
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Fluxograma de producio:

Existem muitos métodos para a preparacao de pasta celuldsica, desde os
puramente mecanicos até os quimicos, nos quais a madeira ¢ tratada com pro-
dutos quimicos, sob pressdo e a¢do de calor (temperaturas maiores que 150° C),
para dissolver a lignina, havendo iniimeras variagdes entre estes processos. A pas-
ta de celulose obtida é submetida ao branqueamento para se obter uma pasta mais
estavel. Ele consiste em adi¢do de produtos a base de cloro e de soda caustica na
pasta. Uma outra alternativa de menor impacto ambiental ¢ o branqueamento a
base de oxigénio.

Fluxograma resumido para obtencio da celulose:

Picagem da y» alimentacéo y| cozimento >
madeira do digestor

—p| lavagem e Branqueamento Depuracédo
depuracdo adicional

y
y
y

secagem

Fluxograma basico de producao de papel:

Dependendo de sua aplicagao os papeis podem ser classificados em papeis
para impressao, para escrever, embalagens, para fins sanitarios, cartoes, cartoli-
nas, e papeis especiais. Eles se diferenciam pelo tipo de matéria prima utilizada e
pelos produtos quimicos e as cargas agregados.

As cargas sao produtos inertes que sdo agregados a massa de celulose para
dar as caracteristicas desejadas no produto. Alem de produtos inertes como o
caulim, di6éxido de titanio, carbonato de calcio e talco, o papel pode necessitar
de outros produtos para conferir ao papel caracteristicas de resisténcia a umidade
(cola, amido) cor e outras.

Fluxograma geral de producio de papel:

Preparagdo de »| Maquina de papel
massa

Beneficiamento

»
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Fluxograma dos principais processos de producio de papel:

Desagregagao da

massa
Hidrapulper

refino e depuragdo de

papel
Tanques de massa

Distribui¢do da
massa na maquina
de papel

Caixa de entrada

Formagao da

folha de papel
Mesa plana

Extragio de dgua
Prensa e rolo
desaguador

Secagem do papel
—p| Cilindros
Secadores

Acerto de espessura
e brilho do papel
Calandra

| Bobinamento do

papel
Enroladeira

.| Beneficiamento do

papel

Principais equipamentos :

Rebobinadeira
cortadeira
onduladeira
impressoras
laminadoras
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econhecimento dos riscos e medidas de controle
1 - EQUIPAMENTO: Hidrapulper
1.1 — Descri¢ao do Equipamento:

1.1.1 — Maquina que serve para desagregar a celulose ou aparas de papel,
misturando-as com agua para formar uma poupa. Pode ser comparada a um gran-
de liqtiidificador, geralmente com capacidade variando de 1 m* a 120 m?, sendo
normalmente operada apenas por um trabalhador (vide foto 1).

1.1.2 — A alimentagdo pode ser manual ou mecanica, esta podendo ser por
esteira, elevador ou empilhadeira (vide fotos 2 e 3).

1.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

1.2.1 — Risco de ferimento corto-contuso no rompimento do arame ou cin-
ta, que servem como amarras para os fardos de celulose ou de aparas de papel
(vide fotos 4 e 5).

1.2.2 — Risco de queda para o interior do Hidrapulper (vide Figura 6) na
operagdo de alimenta¢do manual do equipamento, bem como no momento de se
retirar manualmente contaminantes da superficie da poupa (plastico, madeira,
etc.). (vide foto 6).

1.2.3 — Risco de acidentes no acesso as partes moéveis dos mecanismos de
transmissao de forga, tais como: polias, correias, eixos e acoplamentos; nas estei-
ras transportadoras, risco de acesso de partes do corpo do trabalhador aos roletes
e tambores de acionamento (vide fotos 7-A e 7-B).

1.2.4 — Quando da operacao de alimentagao por elevador, risco de acidente
por acesso a zona de operagdo da cagamba, nas partes moveis, engrenagens, po-
lias, correias e de cabos, além do risco de rompimento destes.

1.2.5 — Quanto a movimentagao horizontal da carga, ha riscos de esma-
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gamentos e/ou traumas na movimentagao do fardo sobre os roletes (vide foto 9)
e/ou esteiras de carga.

1.2.6 — Riscos de acidentes na manutencao / limpeza:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operagao de limpeza do tanque (vide Foto 10), na subs-
tituigdo de correias, eixos, componentes e reparos na estrutura (pintura, vedagao,
soldagem, etc.);

* risco de queda no acesso ao interior do Hidrapulper;

* risco de esmagamento por queda de rotor no momento da elevacao do
mesmo por sistema de talha manual, ou outros;

* risco de corte por contato acidental com as pas do rotor quando gastas.

1.3 — Medidas de Prevencao:

1.3.1 — No corte do arame ou cinta, devera ser usada tesoura corta ver-
galhdo (“tesourdo”, “alicatdo”
oculos de seguranca ampla visao de policarbonato rigido, avental de raspa e luvas

de vaqueta.

) ou torqués e o trabalhador estar equipado com

1.3.2 — Deverio ser instalados guarda-corpos - com altura de 1,20 m do
piso, barra intermedidria de 0,70 m e rodapé de 0,20 m (ou portas de protecao
— vide Foto 8-A e 8-B) - em toda a volta dos tanques de hidrapulper, para evitar
queda dos trabalhadores para o interior do equipamento (vide item n° 13.5 das
Medidas Gerais de Prevengdo, pag. 58).

1.3.3 — As partes moveis do equipamento (polias, correias, engrenagens,
etc), os roletes e pontos convergentes das esteiras, bem como os fardos em movi-
mento, devem ser protegidos por meio de barreiras fixas que atendam as distancias
de seguranga, de modo a impedir acesso de partes do corpo dos trabalhadores.

1.3.4 — Deverao ser instalados dispositivos de parada de emergéncia, com
a devida sinalizagdo de seguranca nos seguintes equipamentos: hidrapulper (pai-
nel de comando geral, botoeira de acionamento proximo do posto de trabalho),
esteiras (cabos de parada de emergéncia) e elevador de cargas.

12
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1.3.5—- As medidas de prevengdo de acidentes para a manutencao dos equi-
pamentos estdo descritas no item 14 (pag. 62) Manuten¢ao.

Foto 1: Hidrapulper: grande semelhanga com um liquidificador, utilizado para
desagregar fardos de celulose e aparas no processo de fabricagdo do papel (item 1.1.1.)

Foto 2: Alimentagdo da esteira de hidrapulper por empilhadeira (item 1.1.2.)
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Foto 3: Transporte do fardo para o hidrapulper por esteira mecénica (item 1.1.2)

Protetor
Facial

Alicate e
Luvas de
conrn

Foto 4: Risco de ferimento corto—contuso no corte do arame do fardo (item 1.2.1)
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Foto 5: Corte de arame do fardo de papel (item 1.2.1)

Foto 6: Risco de queda do hidrapulper - observe protegdo parte superior (item 1.2.2.)
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Foto 7-A: Motor elétrico de acionamento do hidrapuper ANTES :
Correia do motor sem protecdo (item 1.2.3.)

Foto 7-B: Motor elétrico de acionamento do hidrapuper DEPOIS :
Protegdo da correia do motor (item 1.2.3.)
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Figura 8-A : Porta de seguranga na entrada de alimentagdo matéria prima ANTES (item 1.3.2.)

Figura 8-B : Porta de segurancga na entrada de alimentagéio matéria prima DEPOIS ( item 1.3.2.)
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Foto 9 : Esteira de Alimentagao do Hidrapulper - Risco de esmagamento entre os roletes (item 1.2.5.)

Foto 10: Hélice do hidrapulper - risco de traumas / esmagamentos,
durante a manutengdo, por acionamento involuntario ou acidental ( item 1.2.6.)

cartilha.indd

18

@

14/8/2006

10:52:05



®

2 — EQUIPAMENTO: Tanques de massa
2.1- Descricio do Equipamento:

2.1.1 — Sistema de tanques interligados para armazenar, tratar (depurar,
refinar, etc.) e agitar a massa que serd encaminhada para o circuito de aproxi-
magdo. A capacidade de cada tanque varia de 10 a 700 m3, sendo que a massa ¢é
transferida através de bombas centrifugas, por meio de tubulagdes. Os tanques
sdo providos de agitadores, normalmente em forma de hélice ou pas, com diame-
tro variando de 0,50 a 1,70 m, que sdo acionados por motores elétricos. Quanto a
forma, podem ser horizontais ou verticais.(vide foto 11)

2.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

2.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagdo nas plataformas superiores
dos tanques, na circulacdo em volta das bocas, na realizagdo das operacdes de
coleta de amostras, manobras de valvulas e adi¢ao de produtos quimicos;

2.2.2 — Risco de contato com produtos quimicos, quando da adi¢ao manual
dos mesmos diretamente no tanque;

2.2.3 — Riscos de acidentes na manutencao/limpeza:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operacdo de limpeza dos tanques, na substituicdo de
correias, eixos, componentes e reparos na estrutura (pintura, vedagao, soldagem,
etc.);

* risco de queda no acesso e na movimentacao dos trabalhadores, tanto fora
quanto dentro dos tanques;

* risco de esmagamento por queda de rotor no momento da elevacao do
mesmo, por sistema de talha manual;

» risco de corte, por contato acidental com as hélices/pas do rotor, quando
gastas;

* queimaduras, por contato com produtos quimicos causticos durante ma-
nuseio e aplica¢@o no interior dos tanques;

19
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2.3 - Medidas de Prevencao:

2.3.1 - Para se evitarem quedas no interior ¢/ou exterior dos tanques, de-
verdo ser instalados guarda-corpos com as dimensdes preconizadas (vide item n°
13.5 Medidas Gerais de Prevengao, pag. 58). No caso da necessidade de abertura
das tampas, na operacao de retirada de amostras ou adi¢ao de produtos, devera
estar instalado sistema que evite a queda do trabalhador, seja por guarda-corpo ou
cinto de seguranca do tipo para-quedista;

2.3.2 - Na manipulacdo dos produtos quimicos, deverdo ser utilizados
equipamentos de protegdo individual especificos, tais como protegao respiratoria
adequada, luvas, protetores faciais, aventais e botas de borracha. (vide fotos 12A;
12B; 12C e 12D)

2.3.3 - No caso de lavagem quimica, usar macacdo impermeavel, com lu-
vas e botas de PVC, e prote¢ao facial adequada;

2.3.4 - Deverao ser instalados dispositivos de parada de emergéncia, com
a devida sinalizagdo de seguranga, no painel de comando geral e proximo aos
postos de trabalho com facil acesso pelo trabalhador;

2.3.5 - As medidas de prevencao de acidentes para a manutenc¢ao dos equi-
pamentos estdo descritas no item n° 14 (pag. 62) da Manutengao.

Foto 11: Tanques de massa - Sistema de tanques interligados (item 2.1.1.)
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Figura 12 A: Operador com todas as prote¢des para atividade de lavagem com
produtos quimicos do interior dos tanques (item 2.3.2.)

Foto 12 B : Filtro de linha para ar mandado para trabalho
em ambiente confinado (item 2.3.2.)

cartilha.indd
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Foto 12 C: Operadores entrando no tanque para efetuar limpeza e inspe¢do em ambiente
confinado (item 2.3.2) Detalhe: utilizagdo de tripé para acesso e resgate

Foto 12 D : Manuteng¢do em tanques de massa sendo efetuada dentro do tanque de massa,
sempre entrar em duas ou mais pessoas (item 2.3.2.)
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3 - EQUIPAMENTO: Mesa Plana
3.1 Descricao do Equipamento:

3.1.1 — Conjunto de elementos desaguadores (telas, rolos, foils, caixas va-
cuo, etc.), dispostos em seqii€ncia, sob uma tela moével, que tem a finalidade de
drenagem inicial para transformar a poupa em folha de papel. A alimentagdo do
sistema ¢ feita pela caixa de entrada, que distribui a massa na mesa plana, propria-
mente dita, e através de seus elementos desaguadores, inicia o processo de forma-
¢do e retirada da dgua da poupa e a transforma em folha de papel. (vide foto 13)

3.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

3.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagdo dos trabalhadores nas pas-
sarelas sobre a mesa plana, durante as operagdes de regulagem da gramatura do
papel, limpeza da tela com jato de agua de alta pressao, etc. (vide foto 14)

3.2.2 — Riscos de acidentes na manutencio:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operagao de troca de tela, rolos, roletes, réguas, na subs-
tituigdo de correias, eixos, componentes e reparos na estrutura;

* risco de queda de mesmo nivel por piso imido/escorregadio;

* cortes nas maos durante a retirada ou colocagao dos Foils (réguas)

* queimaduras por produtos quimicos espelidos nas areas de circulagao em
torno do sistema de lavagem automatica de telas (boil-out ).

3.3 Medidas de Prevencao:

3.3.1 - Instalagdo de guarda-corpos nas passarelas para se evitarem quedas,
com altura de 1,20 m do piso, barra intermediaria de 0,70 m e rodapé de 0,20 m
(vide item n.° 13.5 das Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58). (vide foto 15)

3.3.2 — Tomar medidas para se evitarem acionamentos involuntarios dos
equipamentos (vide itens n.° 13 - Medidas Gerais de Prevengdo, pag. 58 - ¢ 14
- Manutenc¢ao e notas, pag. 62 );
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3.3.3 — Controlar os derramamentos de agua e instalar piso com caracte-
ristica anti-derrapante;

3.3.4 — Utilizar luvas anti-corte para a manipulagao dos equipamentos;

3.3.5 — Na manipulagdo dos produtos quimicos, deverdao ser utilizados
equipamentos de protegdo individual especificos, tais como protegao respiratoria
adequada, luvas, protetores faciais, aventais e botas de borracha;

3.3.6 - As medidas de prevencado de acidentes para a manutengao dos equi-
pamentos estdo descritas no item 14 — Manutengdo (pag. 62), com especial aten-
¢do ao isolamento e sinalizagdo de area durante a operagdo de manutengao.

Figura 13 : Fabricagdo de papel - Mesa plana (item 3.1.1.)
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Figura 14: Mesa plana - Risco de queda, quarda corpo e escada de acesso fora
dos padrdes de seguranga (item 3.2.1.)

Foto 15: Mesa plana - Observar guarda-corpos e passarela dentro das normas de seguranga (item 3.3.1.)
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4 - EQUIPAMENTO: Rolos Prensa / Rolos Desaguadores
4.1 Descricao do Equipamento:

4.1.1 — Conjunto de rolos convergentes, chamados rolos prensas, que com-
primem a folha de papel na saida da mesa plana com a finalidade de transferir
a umidade do papel para um feltro (segunda fase de desaguamento). (vide foto
16)

4.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

4.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagdo dos trabalhadores nas passa-
relas junto a prensa, durante as operagdes de limpeza;

4.2.2 - Risco de acidentes no acesso as partes moveis do equipamento, tais
como: pontos convergentes entre cilindros, esteiras, roletes e rolo-guia; (vide foto
17)

4.2.3 — Riscos de acidentes na manutengio:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operagdo de troca de feltro, rolos, roletes, pistdes, réguas,
na substitui¢do de correias, eixos, componentes e reparos na estrutura;

* risco de queda de mesmo nivel por piso umido/escorregadio e de altura
na operacao de troca de pistdes e/ou outros equipamentos;

* lavagem dos feltros com uso de produtos quimicos irritantes/causticos.

4.3 - Medidas de Prevencao:

4.3.1 — Instalagdo de guarda-corpos nas passarelas para se evitarem que-
das, com altura de 1,20 m do piso, barra intermediaria de 0,70 m e rodapé de 0,20
m (vide item n.° 13.5 das Medidas Gerais de Prevengdo, pag. 58);

4.3.2 - Na troca de pistoes e/ou outros equipamentos deverdo ser adotadas
medidas de prevencao para trabalhos em altura superior a 2,00 m, tais como:
linha da vida para prender o cinto de seguranga (tipo para-quedista);

26

cartilhaindd 26 @ 14/8/2006 10:52:09



®

4.3.3 - As medidas de prevencao de acidentes para a manutengao dos equi-
pamentos estao descritas no item Manuteng&o.

Foto 16: Conjunto de prensas inferior e superior (item 4.1.1)

Foto 17: Prensa de papel sem protegdo - Pontos de convergéncia sem prote¢do
entre os dois solos (néo passar a ponta do papel de forma manual ). (item 4.2.2.)
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5 — EQUIPAMENTO: Cilindros Secadores
5.1 Descricao do Equipamento:

5.1.1 — Conjunto de cilindros aquecidos internamente a vapor, destinados
a retirada de umidade das folhas de papel. (vide foto 18)

5.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

5.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagao dos trabalhadores nas passa-
relas junto aos cilindros secadores, durante as operagdes de regulagem, limpeza,
etc;

5.2.3 - Risco de acidentes no acesso as partes moveis do equipamento, tais
como: pontos convergentes entre cilindros, esteiras, tela secadora, roletes, rolo
guia; (vide foto 19; figuras 1 e 2 do anexo II, pag. 67)

5.2.4 — Risco de queimadura por: contato com cilindros aquecidos e/ou
condensado de vapor, por ruptura de tubulagdes flexiveis e unido rotativa;

5.2.5 —Risco de sobrecarga térmica nas atividades operacionais do conjun-
to de cilindros de secagem;

5.2.6 — Risco de explosao por ruptura da unido rotativa, que alimenta os ci-
lindros de secagem com vapor, sendo que esses cilindros se constituem em vasos
de pressao; (vide foto 20).

5.2.7 — Risco de perda auditiva induzida, por ruido emitido pelo conjunto
de equipamentos do setor.

5.2.8 — Riscos de acidentes na manutengao:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operagdo de troca de tela secadora, cilindros, rolos, role-
tes, pistoes, réguas, na substituicao de correias, eixos, componentes e reparos na
estrutura;

* risco de queda de altura nas operagdes de manutengao, inspecao por piso
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umido/escorregadio na operagao de troca de pistdes e/ou outros equipamentos;

* risco de queimadura por: contato com cilindros aquecidos e/ou conden-
sado de vapor;

* risco de choque elétrico por falta de aterramento, nas atividades de sol-
dagem elétrica, instalagdes inadequadas e contato por umidade; traumas/esmaga-
mento movimentacao/quedas de pecas e/ou equipamentos transportados manu-
almente ou por equipamentos com for¢a motriz propria, talhas, pontes-rolantes,
empilhadeiras, etc.;

5.3 — Medidas de Prevencao:

5.3.1 - NAO SERA PERMITIDA A PASSAGEM MANUAL DE PONTA
DE PAPEL JUNTO AOS PONTOS CONVERGENTES ENTRE CILINDROS,
ESTEIRAS, ROLOS ETC., DEVENDO SER PROVIDENCIADO SISTEMA
AUTOMATICO DE PASSAGEM DE PAPEL, TAIS COMO: BANDEJAS DE
AR COMPRIMIDO, CORDAS GUIAS, OU SIMILARES;

5.3.2 — Na troca de pistdes e/ou outros equipamentos deverao ser adotadas
medidas de prevengdo para trabalhos em altura, tais como, linha da vida para
prender o cinto de seguranca (tipo para-quedista) quando necessario;

5.3.3 - Instalagdo de guarda-corpos nas passarelas para se evitarem quedas,
com altura de 1,20 m do piso, barra intermediaria de 0,70 m e rodapé de 0,20 m
(vide item n.° 13.5 das Medidas Gerais de Prevengao, pag. 58);

5.3.4 - As partes moveis do equipamento (polias, correias, engrenagens,
etc), os roletes e pontos convergentes das esteiras, bem como os fardos em movi-
mento, devem ser protegidos por meio de barreiras fixas que atendam as distan-
cias de seguranga, de modo a impedir acesso de partes do corpo dos trabalhado-
res. (vide figuras 3 e 4 do Anexo II, pag. 67);

5.3.5 — Instalar prote¢des térmicas (isolamento térmico) nas tubulagdes a
vapor, onde houver risco de contato direto com os trabalhadores;

5.3.6 - ADOTAR AS MEDIDAS DE SEGURANCA PRECONIZADAS
NANR 13, DA PORTARIA 3214/78, PARA CONTROLE DA EXPLOSAO DA
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UNIAO ROTATIVA, CONSIDERADA COMO VASO SOB PRESSAO;

5.3.7 — Tomar medidas de controle ambiental e individual para controlar a
exposic¢do dos trabalhadores ao ruido;

5.3.8 — As medidas de preven¢ao de acidentes para a manutengéo dos equi-
pamentos estdo descritas no n° 14 item Manutengao (pag. 62).

Foto 18: Cilindro Secador de papel (item 5.1.1.)
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Foto 19: Alimentagdo manual da ponta de papel com
a maquina em movimento ( item 5.2.3)

Foto 20: Unido rotativa (alimentag¢@o de vapor do cilindro) (item 5.2.6.)
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6 — EQUIPAMENTO: Calandra
6.1- Descricao do Equipamento:

6.1.1 — Conjunto de dois ou mais rolos convergentes, que comprimem a
folha de papel na saida dos cilindros secadores com a finalidade de promover aca-
bamento (brilho) e uniformizagao do perfil (espessura) ao papel. (vide foto 21).

6.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

6.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagdo dos trabalhadores nas passa-
relas junto a calandra, durante as operagdes de limpeza;

6.2.2 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis do equipamento, tais
como: pontos convergentes entre cilindros, roletes e rolo guia;

6.2.3 — Riscos de acidentes na manutengao:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operacao de troca de rolos, pistdes, eixos, redutores e
componentes € reparos na estrutura;

» risco de queda de mesmo nivel por piso escorregadio, devido a vaza-
mentos hidraulicos e de altura na operacdo de troca de rolos, pistdes e/ou outros
equipamentos;

6.3 — Medidas de Prevencao:

6.3.1 - NAO SERA PERMITIDA A PASSAGEM MANUAL DE PONTA
DE PAPEL JUNTO AOS PONTOS CONVERGENTES ENTRE CILINDROS,
DEVENDO SER PROVIDENCIADO SISTEMA AUTOMATICO DE PASSA-
GEM DE PAPEL, TAIS COMO: BANDEJAS DE AR COMPRIMIDO, COR-
DAS GUIAS, OU SIMILARES;

6.3.2 — Sobre as passarelas poderdo ser instaladas botoeiras e, nas laterais
das calandras, sistema de parada de emergéncia por cabos de acionamento e/ou
barras de seguranca;
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6.3.3 — Na troca de pistdes e/ou outros equipamentos deverao ser adotadas
medidas de prevengdo para trabalhos em altura, tais como, linha da vida para
prender o cinto de seguranga (tipo para-quedista) quando necessario.

6.3.4 — As medidas de prevencao de acidentes para a manuteng¢ao dos equi-
pamentos estdo descritas no item 14 Manutengdo (pag. 62).

Foto 21 : Calandra - Cilindros convergentes e partes moveis representam risco
na alimenta¢do manual do papel ( item 6.1.1.)
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7 — EQUIPAMENTO: Enroladeira
7.1 -Descricao do Equipamento:

7.1.1 — Conjunto de cilindros que trabalham justapostos, compostos de
tambor de entrada e estangas, sendo que estas sdo encostadas no tambor, de tal
maneira a permitir que o papel recém-produzido seja enrolado nas estangas, for-
mando as bobinas, que podem atingir peso de toneladas (vide foto 22).

7.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

7.2.1 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergentes
e mecanismos de transmissao de forga, tais como tambor de entrada, estangas,
bobinas, eixos e acoplamentos;

7.2.2 — Risco de trauma mecanico e/ou amputagdo de membros e partes do
corpo dos trabalhadores, por acesso a area de movimentagdo dos bragos hidrauli-
cos giratdrios e/ou de sustentacao das estangas;

7.2.3 — Riscos de traumas/esmagamentos por movimentacao/quedas de
estangas e bobinas transportadas, por equipamentos com for¢a motriz propria,
talhas e pontes-rolantes;

7.2.4 — Riscos de acidentes na manutencao:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operacao de troca de rolos, pistdes, eixos, redutores e
componentes € reparos na estrutura;

* risco de queda de mesmo nivel por piso escorregadio devido a vazamen-
tos hidraulicos e de altura na operagao de troca de pistdes e/ou outros equipamen-
tos;

7.3 — Medidas de Prevencao:
7.3.1-NAO SERA PERMITIDA A PASSAGEM MANUAL DE PONTA

DE PAPEL JUNTO AOS PONTOS CONVERGENTES ENTRE CILINDROS,
DEVENDO SER PROVIDENCIADO SISTEMA AUTO-MATICO DE PASSA-
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GEM DE PAPEL, TAIS COMO: BANDEJAS DE AR COMPRIMIDO, COR-
DAS GUIAS, OU SIMILARES; (VIDE FOTO 23)

7.3.2 — Providenciar grades de protegdo junto as laterais dos tambores de
entradas, das estancas e das bobinas, dimensionadas de acordo com o que esta
estabelecido nas NBR 13761/96 ¢ 13758/96, de tal maneira a evitar o acesso de
partes do corpo dos trabalhadores as partes moveis/giratorias desses equipamen-
tos, bem como o acesso a area de movimentacao dos bracos hidraulicos giratorios
e/ou de sustentacao das estangas;

7.3.3 — Devera ser instalado sistema de parada de emergéncia ou por boto-
eiras, ou por cabos de acionamento, ou barras de seguranca;

7.3.4 — As medidas de prevencao de acidentes para a manutengéo dos equi-
pamentos estao descritas no item 14 Manutencao (pag. 62).

Foto 22: Enroladeira de papel (item 7.1.1.)
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Foto 23 : Enroladeira de papel sem protecdo - trabalhador entra com a ponta
do papel e se aproximando da zona de risco (ponta entrando sem protecdo) (7.3.1.)

cartilha.indd 36

14/8/2006 10:52:13



®

8- EQUIPAMENTO: Rebobinadeira (sindnimos: bobinosa ou bobi-
nadeira)

8.1- Descri¢ao do Equipamento:

8.1.1 — Maquina de acabamento que desenrola os rolos saidos da maqui-
na de papel, cortando-os no sentido longitudinal e enrolando-os novamente em
bobinas prontas. Nela sdo feitas as emendas das eventuais quebras do papel na
maquina, e a tensdo de enrolamento ¢ controlada para maior uniformidade das
bobinas prontas. Consta essencialmente de uma desenroladeira, provida de um
freio, onde é colocado um rolo bruto de papel, saido da maquina e uma unidade
de enrolamento, onde o papel, depois de cortado pelas facas rotativas, ¢ enrolado
em condigdes controladas (diferentes padroes de tamanhos, larguras e diametros
pré-determinados). (vide foto 24)

8.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

8.2.1 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergen-
tes, mecanismos de transmissdo de forca, dispositivos de corte, tais como: rolos
(cortador, curvo ou abridor, de carga), facas e contra facas, estanga, bobinas, ei-
x0s ¢ acoplamentos; (vide foto 25);

8.2.3 — Risco de trauma mecanico ¢/ou amputagao de membros e partes do
corpo dos trabalhadores, por acesso a area de movimentagao dos bragos hidrauli-
cos giratdrios e/ou de sustentagdo das estangas;

8.2.4 — Riscos de traumas/esmagamentos, por movimentagao/quedas de
estangas e bobinas transportadas por equipamentos com forca motriz propria,
talhas e pontes-rolantes; (vide foto 26).

8.3 — Medidas de Prevencio:

8.3.1 - NAO SERA PERMITIDA A PASSAGEM MANUAL DE PONTA
DE PAPEL JUNTO AOS PONTOS CONVERGENTES ENTRE CILINDROS,
DEVENDO SER PROVIDENCIADO SISTEMA AUTOMATICO DE PASSA-
GEM DE PAPEL, TAIS COMO: BANDEJAS DE AR COMPRIMIDO, COR-
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DAS GUIAS, OU SIMILARES;

8.3.2 — As facas giratdrias de corte da bobina de papel deverdo ser pro-
tegidas, tanto lateralmente como na regido do fio de corte, de modo a impedir a
exposi¢ao ou possibilidade de acesso de partes do corpo dos trabalhadores aos
pontos cortantes do equipamento; (vide foto 25);

8.3.3 — Devera ser instalado sistema de parada de emergéncia por botoeiras
ou cabos de acionamento; (vide Foto 27);

8.3.4 — As medidas de prevenc¢ao de acidentes para a manutencao dos equi-
pamentos estdo descritas no item 14 Manutengdo (pag. 62).

Foto 24: Rebobinadeira de papel (item 8.1.1.)
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Foto 25: Facas giratorias de cortes - providas de protegdo junto
as laminas (item 8.2.1. ¢ 8.3.2.)

Foto 26: Sistema de retirada de bobina através de pontes rolantes (item 8.2.4.)
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Foto 27: Rebobinadeira - Parada de emergéncia através de botoeiras (item 8.3.3.)
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9—- EQUIPAMENTO: Cortadeira de Folhas
9.1 -Descricao do Equipamento:

9.1.1 — Maquina usada para cortar os rolos de papel, bobinas ou bobindes
em folhas. Geralmente corta varios rolos de uma so vez, totalizando um certo
namero de gramas por metro quadrado (g/m?), que € o seu limite de corte. No sen-
tido longitudinal, as folhas sdo cortadas por pequenas facas rotativas, em nimero
variavel, dispostas de acordo com os formatos desejados. Sempre sdo cortados
refilos laterais. No sentido transversal, as folhas sdo cortadas por um ou mais
facoes, que sdo constituidos de dois cilindros justapostos com laminas de corte
acopladas num sistema de faca e contra-faca.

9.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

9.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagao dos trabalhadores nas passa-
relas junto a prensa, durante as operagdes de limpeza; (vide foto 28);

9.2.2 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergen-
tes, mecanismos de transmissao de forca, dispositivos de corte, tais como: rolos,
disco de corte, guilhotina, facas e contra facas, facdes, bobinas, esteiras moveis,
eixos e acoplamentos;

9.2.3 — Risco de queda de trabalhadores de plataformas de acesso nas la-
terais da maquina;

9.2.4 — Risco de trauma mecanico ¢/ou amputagao de membros e partes do
corpo dos trabalhadores, por acesso a drea de movimentacao dos bragos hidrau-
licos giratorios;

9.2.5 — Riscos de traumas/esmagamentos, por movimentagao/quedas de
bobinas transportadas por equipamentos com forca motriz propria, talhas e pon-

tes-rolantes;

9.3 — Riscos de acidentes na manutencio:
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9.3.1 — Traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental
do equipamento, durante a operagao de troca de rolos, disco de corte, guilhotina,
facas e contra facas, facoes, bobinas, esteiras moveis, eixos € acoplamentos; (vide
foto 29);

9.3.2 — Risco de esmagamento/corte de partes do corpo durante o acesso
sob a mesa hidraulica na atividade de manutengao.

9.4 — Medidas de Prevencio:

9.4.1- NAO SERA PERMITIDA A PASSAGEM MANUAL DE PONTA
DE PAPEL JUNTO AOS PONTOS CONVERGENTES ENTRE CILINDROS,
DEVENDO SER PROVIDENCIADO SISTEMA AUTOMATICO DE PASSA-
GEM DE PAPEL, TAIS COMO: BANDEJAS DE AR COMPRIMIDO, COR-
DAS GUIAS, OU SIMILARES;

9.4.2 — As grades de protecao deverdo ter sistema automatico de bloqueio
eletromecanico e freio motor de modo a possibilitar, quando abertas e/ou reti-
radas, a interrupgao do circuito de forga e dos movimentos inerciais de partes
moveis;

9.4.3 — As instalacgdes elétricas devem ser dimensionadas, aterradas e pro-
tegidas contra choques elétricos, em conformidade com as normas NR 10, da
Portaria 3214/79 do MTE, e NBR 5410 da ABNT, com Laudo Técnico de Insta-
lagdo Elétrica, elaborado por profissional qualificado.

9.4.4 — Instalacdo de guarda-corpos nas passarelas e plataformas das late-
rais das maquinas, para se evitarem quedas, com altura de 1,20 m do piso, barra
intermediaria de 0,70 m e rodapé de 0,20 m (vide item n.° 13.5 - Medidas Gerais
de Prevencao, pag. 58);

9.4.5 — Proteger todas as partes moveis (rolos, disco de corte, guilhotina,
facas e contra facas, facdes, bobinas, esteiras moveis, eixos e acoplamentos, bra-
¢os hidraulicos, etc.) para evitar contato direto das partes do corpo dos trabalha-
dores.
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9.4.6 — As facas devem ser ajustadas/reguladas, de preferéncia, por contro-
le remoto. No caso de ajuste manual, devem ser obedecidas as normas de segu-
ranga para o desligamento/acionamento dos equipamentos (foto 29), bem como
obedecer as distancias de seguranca dispostas no Anexo 2. A distancia entre a
superficie da faca e a protegdo sobre a mesma nao deve exceder a 6 (seis) mm. O
fabricante devera descrever as praticas seguras para o afiamento e troca das facas,
no manual proprio de instrugdes;

9.4.7 — Manter as pontes ¢ talhas em perfeito estado de conservacao e fun-
cionamento (vide item n.° 13.11 das Medidas Gerais de Prevenc¢@o, pag. 58).

Foto 28: Cortadeira de folhas - Risco de queda nas passarelas
de acesso lateral (item 9.2.1.) Destaque: Guarda corpo
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Foto 29: Sensor que desliga a maquina quando a protecdo ¢ aberta (itens 9.3.1 ¢ 9.4.6)
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10 - EQUIPAMENTO: Onduladeira
10.1 - Descricao do Equipamento:

10.1.1 — Maquina usada para transformar os rolos de papel em chapas de
papelao ondulado nas diversas dimensdes e gramaturas. (vide foto 30)

10.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

10.2.1 — Risco de queda no acesso e circulagdo dos trabalhadores nas pas-
sarelas junto a onduladeira, durante a operagao (vide foto 31);

10.2.2 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos conver-
gentes, mecanismos de transmissdo de forca, dispositivos de corte, tais como:
rolos, sistemas de corte (discos, guilhotina, facas e contra facas, facdes), bobinas,
esteiras moveis, eixos e acoplamentos (vide foto 32);

10.2.3 — Risco de queimaduras, por contato direto com as partes quentes da
maquina (ex. tubulagdes, cilindros, etc.);

10.2.4 — Risco ergonomico de posturas corporais inadequadas na movi-
mentagao horizontal de eixos e bobinas (vide foto 33);

10.2.5 — Riscos de traumas/esmagamentos, por movimentagao/quedas de
bobinas transportadas por equipamentos com for¢a motriz propria, talhas, empi-
lhadeiras e pontes-rolantes.

10.2.6 — Riscos de acidentes na manutengao:

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operacao de troca de rolos, disco de corte, guilhotina,
facas e contra facas, facoes, bobinas, esteiras moveis, e€ixos ¢ acoplamentos;

* risco de queimaduras por contato direto com as partes quentes da maqui-
na (ex. tubulagdes, cilindros, etc.)

» risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergentes, me-
canismos de transmissao de forga, dispositivos de corte, tais como: rolos, siste-
mas de corte (discos, guilhotina, facas e contra facas, facdes), bobinas, esteiras
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moveis, eixos e acoplamentos;
* risco de traumas mecanicos por esmagamento pela movimentacdo de
pecas e/ou dispositivos durante a manutengao;

10.3 — Medidas de Prevencao:

10.3.1 — Instalagdo de guarda-corpos nas passarelas (vide item n.° 13.5 das
Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58);

10.3.2 — Instalagdo de protegdo de partes méveis (vide item n.° 13.2 das
Medidas Gerais de Prevengao, pag. 58);

10.3.3 — Instalag@o de sistemas de isolamento térmico e/ou protegdes para
se evitarem contatos acidentais com as partes quentes dos equipamentos;

10.3.4 — Providenciar para que a movimentagdo dos eixos ¢ bobinas seja
feita seguindo recomendagdes especificas e determinadas, através de laudo ergo-
némico, conforme preconiza a NR 17, da Portaria 3214/78;

10.3.5 — Transporte ¢ movimentacao de equipamentos (vide item n.° 13.4
das Medidas Gerais de Prevencgao, pag. 58);

10.3.6 — Para evitar o acionamento involuntario (vide item n. 13.4 das Me-
didas Gerais para Manutencao, pag. 58).
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Foto 30: Onduladeira (Ttem 10.1.1.)

Foto 31: Risco de queda nas passarelas (item 10.2.1.)
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Foto 32: Onduladeira - Mecanismo de transmissao (item 10.2.2.)

Foto 33: Postura de Trabalho ( item 10.2.4.)
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11 - EQUIPAMENTO: Impressoras Flexografica
11.1- Descri¢ao do Equipamento:

11.1.1- Maquinas usadas para imprimir letras ¢ desenhos nos diversos ti-
pos de papéis, papeldo e seus artefatos. A maioria delas é composta por sistema
de impressdo rotativo, por meio de cilindros lisos ou clichés (auto-relevo), anilox
e ceramicos. Algumas tém ferramentas de corte, principalmente laminas rotativas
(vide fotos 34 e 35);

11.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

11.2.1 — Risco de queda no acesso ¢ circulagdo dos trabalhadores nas pas-
sarelas, durante a operagao;

11.2.2 — Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergen-
tes, mecanismos de transmissao de forga, dispositivos de corte, tais como: rolos,
sistemas de corte (discos, guilhotina, facas e contra facas, facoes), bobinas, eixos
e acoplamentos (vide foto 36);

11.2.3 — Risco de queimaduras por contato direto com as resisténcias elé-
tricas da maquina (ex. tubulagoes, cilindros, etc.) (vide foto 37);

11.2.4 — Risco ergondmico de posturas corporais inadequadas na movi-
mentacao horizontal de eixos e bobinas;

11.2.5 — Riscos de traumas/esmagamentos, por movimentagao de conjun-
tos de maquinas (vide foto 38);

11.2.6 — Riscos quimicos de exposi¢do as tintas, que sdo colocadas nas
impressoras, geralmente por sistema fechado e por bombas.

11.2.7 — Riscos de acidentes na manutencio:

» risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergentes, me-
canismos de transmissao de forga, dispositivos de corte, tais como: rolos, siste-
mas de corte (discos, facas e contra facas), bobinas, eixos e acoplamentos;
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* risco de queimaduras por contato direto com as resisténcias elétricas da
maquina (ex. tubulagdes, cilindros, etc.);

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operacao de troca de rolos, disco de corte, facas e contra
facas, facOes, bobinas, eixos e acoplamentos;

* risco de traumas mecanicos, por esmagamento pela movimentagdo de
pecas e/ou dispositivos durante a manutengao;

11.3 — Medidas de Prevencao:

11.3.1 — Instalacdo de guarda-corpos nas passarelas (vide item n.° 13.5 das
Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58);

11.3.2 — Instalagdo de prote¢ao de partes moveis (vide item n.° 13.2 das
Medidas Gerais de Prevengao, pag. 58);

11.3.3 — Instalag@o de sistemas de isolamento térmico e/ou prote¢des, para
se evitarem contatos acidentais com as resisténcias elétricas dos equipamentos;

11.3.4 — Providenciar para que a movimentacao dos eixos e bobinas seja
feita seguindo recomendagdes especificas e determinadas, através de laudo ergo-
némico, conforme preconiza a NR 17, da Portaria 3214/78;

11.3.5 — Transporte ¢ movimentagao de equipamentos (vide item n.° 13.4
das Medidas Gerais de Prevencgao, pag. 58);

11.3.6 — Para evitar o acionamento involuntario (vide item n° 13.7 das
Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58).
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Foto 34: Impressoras de Artefatos (item 11.1.1.)

Foto 35: Impressora Papeldo (item 11.1.1.)
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Foto 36: Risco de acidentes parte moveis (conjunto impressor). (item 11.2.2.)

Foto 37: Risco de Queimaduras (estufas com resisténcias usada para
secagem de papel) (item 11.2.3.)
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Foto 38: Risco de Acidentes partes moveis ou esmagamnetos devido a possibilidade de
acionamento acidental com o trabalhador posicionado no interior da maquina (item 11.2.5.)
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12 - EQUIPAMENTO: Laminadora
12.1- Descri¢ao do Equipamento:

12.1.1- Maquinas usadas para a operagao de laminacdo, que se caracteri-
zam pela aplicagao de adesivos para a colagem dos varios tipos de papel e seus
artefatos. Todas tém uma estufa, com temperatura que variam de 50 a 100 ° C,
onde o papel é aquecido antes ou depois da laminagao propriamente dita. Algu-
mas delas tém um rolo curvo, que é usado para abrir o papel, além de dois cilin-
dros que trabalham aquecidos por 4gua, a 60 °C, para auxiliar a secagem em dias
de alta umidade (vide foto 39);

12.2 — Riscos de Acidentes de Trabalho:

12.2.1 —Risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergen-
tes, mecanismos de transmissao de forca, dispositivos de corte, tais como: rolos,
bobinas, eixos e acoplamentos (vide foto 40);

12.2.2 — Risco de queimaduras por contato direto com as partes aquecidas
da maquina, seja resisténcia elétrica ou vapor (vide foto 41);

12.2.3 — Risco ergondmico de posturas corporais inadequadas na movi-
mentagao horizontal de eixos e bobinas;

12.2.4 — Riscos de traumas/esmagamentos, por movimentagao/quedas de
bobinas transportadas por equipamentos com forg¢a motriz propria, talhas e em-
pilhadeiras;

12.2.5 — Riscos quimicos de exposi¢do ao adesivo, que é uma cola a base
de solventes

12.2.6 — Riscos de acidentes na manutengao:

* risco de acidentes no acesso as partes moveis, pontos convergentes, me-
canismos de transmissao de forga, dispositivos de corte, tais como: rolos, bobi-
nas, eixos e acoplamentos;

* risco de queimaduras por contato direto com as partes aquecidas da ma-
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quina, seja resisténcia elétrica ou vapor;

* traumas/esmagamento por acionamento involuntario ou acidental do
equipamento, durante a operagdo de troca de rolos, bobinas,, eixos e acoplamen-
tos;

* risco de traumas mecanicos por esmagamento pela movimentacdo de
pecas e/ou dispositivos durante a manutengao;

12.3 — Medidas de Prevencao:

12.3.1 — Instala¢@o de guarda-corpos nas passarelas (vide item n.° 13.5 das
Medidas Gerais de Prevengao, pag. 58);

12.3.2 — Instalag@o de prote¢ao de partes moveis (vide item n.° 13.2 das
Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58);

12.3.3 — Instalacdo de sistemas de isolamento térmico e/ou protegdes, para
se evitarem contatos acidentais com as resisténcias elétricas e os cilindros aque-
cidos dos equipamentos;

12.3.4 — Providenciar para que a movimentagao dos eixos € bobinas seja
feita seguindo recomendagdes especificas e determinadas, através de laudo ergo-
ndémico, conforme preconiza a NR 17, da Portaria 3214/78;

12.3.5 — Transporte ¢ movimentacao de equipamentos (vide item n.° 13.4
das Medidas Gerais de Prevencao, pag. 58);

12.3.6 — Para evitar por acionamento involuntario (vide item n° 13.7, subi-
tens e notas das Medidas Gerais para Manutengao, pag. 58);

12.3.7 — As distancias de seguranca entre os cilindros deverdo obedecer as
medidas preconizadas nas figuras 2, 4 ¢ 6 do ANEXO II (pag. 67).
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Foto 39: Laminadora (item 12.1.1)

Foto 40: Pontos convergentes e transmissao (item 12.2.1.)
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Foto 41: Risco de Queimaduras (estufa com resisténcia ). (item 12.2.2.)
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13 — Medidas Gerais de Prevenciao

13.1- As instalagdes elétricas devem ser dimensionadas, aterradas e pro-
tegidas contra choques elétricos, em conformidade com as normas NR10 da por-
taria 3214/78 de MTE e NBR 5410 da ABNT, com laudo técnico elaborado por
profissional qualificado;

13.2 — As partes moveis dos mecanismos de transmissdo de forca (polias,
correias, eixos) e acoplamentos, deverdo ter protegoes fixas na forma de chapas
ou grades (pintadas na cor de acordo com NR26 da portaria 3214/78), para evitar
0 acesso/contato dos trabalhadores e projegao de partes, quando do rompimento
de componentes do sistema de transmissdo; Os roletes e pontos convergentes
deverdo ser protegidos por meio de barreiras fixas que atendam as distancias de
seguranca, de modo a impedir o acesso de partes do corpo do trabalhador (VIDE
ANEXO 2 - Pag. 67);

13.3 — Carregamento/levantamento de excesso de peso, devendo o opera-
dor ndo levantar mais que 32 quilos (trabalhadores) e 23 quilos (trabalhadoras),
de acordo com padrido da OIT, respeitando-se também a capacidade individual.
Preferencialmente adotando-se equipamentos mecanicos como talhas, guindastes
giratdrios, mesas elevatorias etc;

13.4 — Elevadores de cargas devem ser dimensionados e operados em con-
formidade com as NRs 11 (11.1.1 a 11.1..5) e NR 18 (18.14 ¢ subitens) da Porta-
ria 3214/78 combinado com NBR 7410 da ABNT;

13.5 — Para se evitarem quedas de niveis diferentes sempre deverdo ser
instalados guarda corpos fixos com altura de 1,20m do piso, barra intermediaria a
0,70 m e rodapé a 0,20m do mesmo nivel. Quando, por motivos especiais, houver
necessidade da retirada destes guarda-corpos, deverao ser usados cintos de segu-
ranga para acessar faixa superior a 2 metros do patamar superior;

13.6 — Na manipulacdo de produtos quimicos, deverdo ser utilizados EPIs
especificos, tais como protecao respiratoria adequada, luvas, protetores faciais,
aventais e botas de PVC;

58

cartilhaindd 58 @ 14/8/2006 10:52:21



®

13.7 — No acionamento das maquinas e equipamentos deverao ser respei-
tados os principios do subitem 12.2., da NR 12, além de sempre instalar dispo-
sitivos de seguranca do tipo mecanicos, redundancia nos sistemas dos controle.
Além disso, deverdo ser instalados dispositivos de parada de emergéncia, com
a devida sinalizagdo de identifica¢do no painel de comando geral, proximos aos
postos de trabalho e com acesso direto pelo trabalhador;

13.8 — Providenciar grades de protegdo junto as laterais das facas e con-
tra-facas, facdo, estancas das bobinas, dimensionadas de acordo com o que esta
estabelecido nas NBRs 13761/96 e 13759/96 de tal maneira a evitar o acesso de
partes do corpo dos trabalhadores nas partes moveis/giratorias desses equipamen-
tos, bem como o acesso a area de movimentagao dos bragos hidraulicos giratorios
e/ou sustentacdo da estanga;

13.9 — Providenciar para que as escadas fixas e moveis atendam as deter-
minagdes, quanto as suas dimensdes e dispositivos de seguranga, de acordo com
aNBR 5717 e 11518;

13.10 — Toda tubulag@o e reservatorios submetidos a pressao devem seguir
as recomendagdes definidas na NR 13, da Portaria 3214/78;

13.11 — Para controle da exposi¢do ambiental de RUIDO deveréo ser ado-
tadas, preferencialmente, medidas gerais de protecdo coletiva tais como: isola-
mento, segrega¢ao e/ou enclausuramento das fontes ruidosas, e, especificamente,
tomadas as seguintes medidas:

a) Como medida complementar ou proviséria deverao ser fornecidos, gra-
tuitamente, aos trabalhadores expostos os protetores auriculares com o devido
Certificado de Aprovagao (CA) do Ministério do Trabalho e Emprego , de acor-
do com o que preconiza o subitem 6.6.1., alinea “a”, e item “c”, do Anexo I,
da Norma Regulamentadora 06, da Portaria 3214/78. Devera ser instituido um
PROGRAMA DE CONSERVACAO AUDITIVA (PCA), considerando o que
esta disposto no Anexo I, da NR 07.

b) Nos locais de trabalho onde as avaliacdes de calor excederem os Limi-
tes de Tolerancia estabelecidos na NR 15, anexo 3, serdo tomadas medidas de

controle da exposi¢ao, principalmente quanto as pausas, periodos de descanso, de
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afastamento da fonte de irradiagdo de calor, além de se avaliar a necessidade de
reposic¢ao hidro-eletrolitica (soro de hidratagdo oral), a critério do médico coorde-
nador do Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional (PCMSO).

13.12 — RISCOS DE EXPLOSAO

a) Em maquinas ou equipamentos onde sdo utilizados gases inflamaveis,
sera obrigatoria a instalacdo de detectores fixos para monitoramento de vaza-
mentos acidentais. Serdo dotados de alarmes sonoros e visuais, instalados no
ambiente de risco e no painel de comando da maquina.

Este monitoramento continuo restringe-se a locais onde a ventilagao natu-
ral seja deficiente, propiciando a formagdo de ambiente explosivo.

b) Nas Impressoras onde se utilizam tintas inflaméveis, devera ser feita a
exaustdo geral do ambiente ou pontual do aplicador, através de equipamentos e
instala¢des a prova de explosao.

¢) Nos casos acima descritos, todos os equipamentos contidos nos ambien-
tes em questdo deverdo estar devidamente aterrados.

13.13 — RISCOS ERGONOMICOS - Para avaliar os riscos ergondmi-
cos, mais especificamente a adaptacao das condigdes de trabalho as caracteristi-
cas psicofisiologicas dos trabalhadores, devera ser realizada a analise ergonomica
do trabalho, devendo a mesma abordar, no minimo, as condi¢des de trabalho
conforme estabelecido no subitem 17.1.2., da Norma Regulamentadora 17. Nessa
avaliagdo, devera ser levando em consideragdo que todos os postos de trabalho,
principalmente naqueles de operacdo de maquinas, deverdo ser projetados e/ou
modificados de modo a atender aos requisitos minimos de altura, superficie de
trabalho, compativeis com o tipo de atividade, com a distancia requerida dos
olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento, além das caracteristicas
dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentagdo adequados dos
segmentos corporais. Nos postos onde o trabalho for realizado na posi¢do de
pé providenciar bancos de pausa, com caracteristicas anatOmicas prescritas no
subitem 17.3.3. e alineas, da NR 17, ou revezamento dos postos de trabalho de
tal maneira que nao necessitem trabalhar permanentemente na posicao de pé, o
que pode favorecer o desenvolvimento de doencas tais como: lombalgia cronica,
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varizes de membros inferiores e infec¢ao urinaria de repetigdo (no caso das mu-
lheres).

13.14 - SINALIZACAO DE SEGURANCA — maquinas de grande porte
ou perigosas, envolvendo riscos na sua utilizagdo e/ou movimentacaode cargas,
como pontes moveis, deverdo possuir luminosos € sonoros para o seu acionamen-
to, nos termos da NR 12 e NR 26, da portaria 3214/78.
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14 - MANUTENCAO

As maquinas e equipamentos deverdo possuir protocolo de manutencdo
preventiva e corretiva, de acordo com as normas técnicas brasileiras e/ou orienta-
¢Oes técnicas especificas dos fabricantes, de acordo com o que preconiza o subi-
tem 12.6.3. da NR 12 da Portaria 3214/78

14.1 — Medidas de Prevencao

14.1.1 — Quando da manutengdo, o equipamento e periféricos deverao estar
desligados e submetidos a testes, de bloqueio de funcionamento antes do inicio
do servigo. Deverao ser adotados no minimo dois dos seguintes procedimentos
de bloqueio:

14.1.2 — Bloqueio de energias perigosas através de barreiras mecanicas, de
cadeado individual ou de sistema de grilhdo para trabalhos em conjuntos, com 1
cadeado para cada modalidade/servigo. As chaves deverdo estar sempre em posse
do executante do servigo;

14.1.3 — Bloqueio do sistema de acionamento elétrico, com a instalagdo de
cartdo magnético individual;

14.1.4 — Bloqueio do sistema de acionamento elétrico, com a retirada de
fusiveis do quadro de comando, que deverao estar sob guarda do executante do
trabalho;

14.1.5 — Bloqueio do sistema elétrico, através do desligamento da chave
geral, que devera permanecer trancada com cadeado ou similar e a chave devera
ficar sob a guarda do executante do servigo;

14.1.6 — Retirar correias do sistema de transmissdo de for¢a ou desacoplar
eixos de acionamento do motor com o equipamento.

14.1.7 — Em trabalhos em altura superior a 2 metros sera utilizado cinto de
seguranga, tipo para-quedista, cujo mosquetdo do talabarte sera fixado na carcaga
da maquina. Caso haja necessidade de locomog¢ao em altura sera utilizado cinto
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com 2 talabartes, sendo de fixagdo alternada durante a locomogao;

14.1.8 - Trabalhos que envolvam utilizagdo de produtos quimicos agressi-
vos serao realizados em areas isoladas e sinalizadas.

Notas:

a) Toda agdo de bloqueio devera ser acompanhada de sinalizagdo visual de
seguranga (placas, cartazes, barreiras fisicas, travas, cadeados, etc.), obedecendo
a classificacao do risco (perigo, atencao, seguranga, aviso). Essa sinalizagdo so
podera ser retirada pelo executante do servico.

b) Todos os servicos em paradas de manutengao ou trocas de tipo de pa-
pel deverdo ser precedidos por um didlogo de seguranga, realizado pelo superior
hierarquico do grupo e/ou técnico de seguranga. O procedimento devera ser re-
gistrado em impresso especifico, anotados os assuntos abordados e assinatura dos
participantes;

¢) Todos os trabalhos considerados de alto risco, como trabalhos a quente,
ambiente confinado, altura superior a 2 metros, escavagoes, eletricidade, deverao
ser precedidos de uma liberagao de trabalho, devidamente analisada e assinada
pela area envolvida, executante e seguranga.
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Anexo

COMISSAO TRIPARTITE DE NEGOCIACAQ EM SAUDE E SEGURANCA DO TRABALHO NO
SETOR DE PAPEL, FAFELAO E ARTEFATOS DE FIRACICABA

Declaragho de principios da negaciagho em Saide ¢ Segoranca no Setor de Papel ¢ Papelio de Piracieaha -
= | A pegosiagdn tripartite em desonvalvimenta no Municipio de Piragicohs ¢ fruta da wontade livre o da

adesio dos simatanes o um processo de busca de solugiio € prevengio de acideiles o selor,

= 2 - A neocagdo tnpartite cm curso @ um processo de sohego altesoatva de conflitos na drea de saude
seguranga ne babalho, gue se baseia na parlicipagio democratica da seciedade, de seus representandes,
estimulada e acompanhada pelo poder pablico:

= 3 - Esta negociagdo s bascia ma busca do dialogo ¢ da construgio do conscnso entre as partcs & fim de
reconhecer de mode comum os tiscos existenles e as lormas possiveis de solugfo. Este consenso constrdi wima

linguagem comum o setor, um ponto de partida hasico para futuros avangos;

* 4 - Esta negociagio se bascia no principio do respeito ¢ da pluralidade de opinifies ¢ de agiies, sejam politicas
ideclagicas ou de crenge. Ela nde restringe ou imbe o iniciative de cada participante, que mantém autonomia
de pensamento e de agio na defesa de sews interesses. A agio de cada ator segue cursa narmal
independentemente do processe negocl:

+ 5 - Esta negociagho, a despeito de possuir um components: técmcn, possul um forte componente politico uma
ver gque trata de mode allermative e democeatico de representar inleresses, representanda uma fovma politics

dos atares agirem perante estes problemas;

# O - () processo de reconhociments comum dos riscos pressupdic o bwe acesso de membros da comissdo
megrocial o infiormagtes perfinenies av e respeilando-se v uso exclusive das mesmas paa a fnalidade

preventiva,

# 7 — Esta negociagiio ¢ processo social participative que visa cstender 4 sociedade a responsabilidade pela
busca de selugio « prevengio de acidentes no seter de Papel, Papelav e Artelatos de Piracicaba, neste sennido
a prevengén deiva de ser atribnig#o exclusiva dos téenicos o especialistas, scja dos drgéns piblicos ow do
corpo de assessoria, para ser asmlo de dominio e do inleresse de fodos, especialmente dos trabalhadores,
que estn diretamente emvohvidos ao processa de produgio;

* 8 - Cudu parte participante indicarl represeotantes pard compor uma comissEo Trpartite, que terd comoe
finalidade realizar o reconbecimenio de siluaghes de riseos nas maquinas equipamenios e processos
produtives, bem comoe as respectivas medidas preventivas. Os problemas apomtados. as solugdes, prazos,
formas de acompanhamento & ouiras propostas da comissio serfio objefo de decisio coletiva enire (odas as
partes & comporio teacto tinat do Acorde, respeitando-se sventuais fimitagies de cada empresa porticipante.

%_

& 9 Caso alguma pate decida se retirar do processe # comissiio se reunind para dedsio do encaminhamento a
ser dada

4!
& 10— As reunites da comissio serio agendadas conforme a necessidade e de comum acordo entre as partes ﬁ
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DECLARACAQ DE PRINCIPTOS DE SAUDE E EGURANCA NO SETOR DE
APEL E PAPELAO DE PIRACICABA

- A negogiagho wipanite em desenvolvimento no Municipio de Piracicaba é fruto da vontade livre ©
e mcles o cis simranarios oo pros de busca de solugiio ¢ provengio de acidenles no setor,

%]
v

A negociagio tripartite em curso & umn processo de solucdo alternativa de situagtes identificadas no
area de saide e seguranca no trabalho. que se busein na parlicipagio demacratica de sens
representanies, estimulada e acompanhada pelo peder piblico:

3- Esta negoriagio se basein na busca do didlego v da construghio do consenso entee as partes a fim de
recerthecer de moda comuwm es riscos existennes ¢ as formas possivels due seluglio. Fele consenso
constrol uma linguagem comurm no selor, um poato de pnmda ndsion para futuroes avingos |

4- Easma negoeiagdo se bascia no principio do respeilo ¢ da pluralidade de ppinides e de agdes, s¢jsm
politicas ideoldgicas ou de crenga. Bla ndo restringe ou inthe a i a de cada entidade
participante , gue mantém autonemia de pensamence ¢ de agiie na delesa de seus interesses. heste
semtido, & agio de cada entidade participante segue curso nermal independentemente do processo
nezocial;

s Tsta pegocizcho, pue envolvesd aspectos o temas de namreza ¢ earacleristicns eminenlemente
téenicos, visa também, de modo allernativo e democratico, represcentar os interesses comuns das
entidades particinzntes perante s situzedes que em consenso forem identificadas,

a0 processo de recanhecimento conan: dos riscos pressupde o lvre avesso de membreos da comessio
negocial a informagies perlinentes ao lema respeitando-3¢ o uso exclusivo das mesmas para
finalidade preventiva:

Fstn negociacdn & wn processo participative que visa estender as entidades participantes 2
reaponsabilidade pela busea de solugho e prevengfo de seidentes no setor de Pupel. Papelao e
Artefatos de Pirseicaby, neste senlido a prevengiio deixa de ser atribuigio exclusiva dos véenicos e
especialistas, seja dos drgios publicos ou do corpe de assessoria , para ser assunto de dominio ¢
interesse de todos, especialmente dos trabalhadores | gue estfio direlamente envolvides oo proce
e prlugiic

&~ Cada parte participante indicars represenlantes para compor wma comissio Iripartite, que terd como
finalidade realizar o reconhecimento de situagbes de riscos nas Maquinas equipamentos ¢ processos
produtives, bem como as respectivas medidas proventivas, Os problemas apontados, as soluges,
prizos, formas de acompanhamento ¢ outras propostas da comissiio seric ohjelo de decisio coletiva
crire todag as paries ¢ comporEo texta final do scerde | respeltando-se eventusis Timi
bmpresa em questio:

e do

guina parte decida se vetivar do processo o eomissio se reunivd paralecisfo do

cncaminhamenio o ser dadasg

10- As reunidies da comissiio serio agendadas conforme a necessidade ¢ de comum acordo entre 28
partes,

Piraci L0 dle Tanbw e 20001,

&

VMOFTORANTIAWCECLLOSE B PAPEL 5:A
UNIDADE PIRACICAR
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AneXo

RISCO DE ACIDENTES E MEDIDAS GERAIS DE PREVENCAO
NOS PONTOS ENTRANTES E ENVOLVENTES (DE
APRISIONAMENTO) NA FABRICACAO DE PAPEL E PAPELAO

SINTESE DAS NORMAS NBR 13761/96 E NORMAS EUROPEIAS

Para melhor entendimento, encontram-se resumidos, abaixo, os itens que
se aplicam as maquinas de papel, da Norma NBR 13761 - “Seguranca de Ma-
quinas - Distancias de seguranca para impedir o acesso a zonas de perigo pelos
membros superiores” ¢ alguns topicos das Normas Européias EN 1034-1: 2000
e EN 1034-3:2000 que sdo normas especificas para seguranga em maquinas de
fabricacdo e acabamento de papel.

Para melhor entendimento e informag¢des complementares, deve-se con-
sultar a NBR 13761 e as Normas mencionadas bem como as demais Normas
ABNT sobre seguranga em maquinas.

A norma NBR 13761/96 estabelece valores para distancias de seguranga,
de modo a impedir acesso as zonas de perigo, pelos membros superiores. Essas
distancias se aplicam quando, por si s0, sdo suficientes para garantir seguranga
adequada.

Estruturas de prote¢do com altura menor que 1400 mm ndo devem ser
usadas, sem medidas adicionais de seguranga.

Os valores das tabela 1 foram definidos considerando-se o mesmo nivel de
apoio para operador ¢ maquina. Qualquer elevacao do nivel de apoio do operador,
por exemplo, através de colocacdo de estrados em volta da maquina, devera ser
considerado nas dimensdes das protegoes.

Defini¢oes e pontos de risco no processo de
fabricacio e acabamento de papel

1 — Pontos entrantes ou de belisco: Sao pontos de risco causados por
rolos rotativos, cilindros ou rolos convergentes onde pessoas, partes do corpo ou
roupas podem ser aprisionadas. Estes pontos sdo encontrados, caso ndo sejam

adotadas distancias de seguranga apropriadas, entre os seguintes componentes:
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a) Rolos convergentes rotativos, com velocidade circunferencial (v) maior
que zero;

b) Uma parte rotativa e um parte fixa adjacente;

¢) Partes rotativas em uma mesma dire¢do, mas com velocidades periféri-
cas e caracteristicas superficiais distintas.

Figura 1 —ilustra as situacées supra mencionadas.

7
\\
[
' A— 0
% 4 vz dl tem de ser
“ maior do que
‘? o 120mm, para evitar
/ '\ aprisionamento de
_ mao.

|
|
|
f

‘)/ v>0

d2 tem de ser
maior do que
500mm para evitar
aprisionamento do
corpo

TILETTTTTTTTA R AN TT LYY

(*) — adaptado das Normas Européias EN 1034-1:2000 ¢ EN 1034-3:2000.

Legenda: v = velocidade circunferencial — OS ROLOS CONVERGEN-
TES ROTATIVOS TEM VELOCIDADE CIRCUNFERENCIAL MAIOR DO
QUE ZERO (V> 0) E, PORTANTO, PODEM PRENSAR PARTES DO CORPO
DOS OPERADORES. A prevencao ¢ obtida para aberturas ou fendas com d1
maior ou igual a 120 mm de modo a ndo aprisionar ou ferir a méao e brago. Onde
existe risco de aprisionamento do corpo a abertura (d2) deve ser maior ou igual
a 500 mm. OS PONTOS ENTRANTES DE DOIS ROLOS CONVERGENTES
DEVEM SER PROTEGIDOS CONFORME A FIGURA 2.
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2 — Barras de obstrucio: tipo de protecdo aplicada diretamente no ponto
convergente de um par de rolos ou cilindros conforme figura a seguir:

Figura 2 — exemplos de barras de obstru¢do em um ponto entrante: (*)

PU - |
/,‘\ \ /u
. AP .
r >00° N
.90 e
il
AN 0 \)/
/f -a /Q\a
\\
o a
A
y N
&« ‘/
'S 5
“wua ‘ua

(*) — adaptado das Normas Européias EN 1034-1:2000 e EN 1034-3:2000.

Legenda: distancia a deve ser menor ou igual a 8mm para impedir acesso
do dedo ou mao ao ponto entrante. Observar a angulagdo maior ou igual a 90°
para evitar formacdo de ponto de risco entre a protegdo e o cilindro rotativo.
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3 — Ponto de envolvimento/ aprisionamento: sdo pontos de risco onde
partes méveis tais como feltros ou esteiras, telas, cordas ou malhas resistentes sdo
alimentadas em partes moveis, tais como rolos cilindros ou discos, que podem
puxar/arrastar pessoas, partes do corpo ou vestimenta do trabalhador se as distan-
cias adequadas de seguranca ndo forem obedecidas.

Exemplos de pontos de aprisionamento podem ser vistos na figura 3.

Figura 3 — risco de envolvimento — Pontos de
aprisionamento (wrapping points) (*)

A 2

/L f

=

i
[
/

(*) — adaptado das Normas Européias EN 1034-1:2000 ¢ EM 1034-3:2000.
Legenda:
1 —rolo ou cilindro
2 — feltro
3 —feltro ou tela
A —ponto de aprisionamento
E — ponto entrante ou de belisco
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4 — Medidas de seguranca para pontos de envolvimento/aprisionamento:

a) Pontos de aprisionamento entre feltros, esteiras e telas que estdo ao al-
cance do operador devem estar protegidas por protegdes fixas. Preferéncia deve
ser dada para protecdes montadas diretamente nos pontos de risco e entdo preve-
nir o acesso.

b) Onde esta alternativa nao for possivel as protecdes devem ser montadas
obedecendo as distancias de seguranca conforme sera mostrado nas proximas
figuras e tabelas;

¢) Os pontos de aprisionamento que sdo acessiveis nas areas de passagem
(trafego de pessoas) devem ser protegidos por protegdes fixas (grades) laterais.

Figura 4 — Exemplo de protecées em pontos de aprisionamento (*)

f

.

as8mm

a) front access b) side access

/

-

/ _7/,//:‘
// % F i

3\
k\) ‘ Z/
\J\Vé/\f c) rolo guia de
f = protecao fixa passagem.

(*) — adaptado das Normas Européias EN 1034-1:2000 e EM 1034-3:2000.
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5 — Medidas de seguranca para pontos entrantes convergentes.

a) Os riscos de esmagamento (drawn in hazards) existentes em pontos en-
trantes entre cilindros, rolos, e enroladores devem ser evitados de todos modos
possiveis sem restringir o funcionamento da maquina, pela prote¢do dos pontos
entrantes e pela adocao de distancias adequadas entre partes mdveis rotativas e
partes fixas.

b) Onde os pontos entrantes ndo puderem ser evitados por medidas de dis-
tanciamento de seguranca, devem ser adotadas barreiras adequadas de protecao
que podem ser:

1 — barras de obstrugdo dos pontos entrantes fixas ou intertravadas (fi-
guras 2 e 4);

2 — protecdes fixas (que s6 podem ser retiradas por meio de ferramen-

tas) ou protecdes moveis ou de intertravamento;
* Protegdes fixas sdo as protegdes mantidas fechadas de modo per-
manente ou temporario por meio de solda ou de parafusos, porcas
etc, tornando a remogdo ou abertura impossivel sem o uso de ferra-
mentas.
* Protecdo moével com intertravamento € uma protecao associada
a um dispositivo de tal forma que as fungdes de risco da maqui-
na cobertas por esta prote¢do ndo podem operar até que a protegao
seja fechada; se a protecdo for aberta enquanto as fungdes de risco
estiverem operando ¢ acionado um mecanismo de obstrucdo e de
parada da fungdo de risco. Para maiores detalhes sobre as prote¢des
fixas e de intertravamento consultar a NBR 13928/97 — Seguranca
de Maquinas Requisitos gerais para o projeto € construgao de prote-
¢oes (fixas e moveis).

3 - cercas de seguranca com portas de protecdo (cancelas) intertravadas
— que paralisam o movimento de risco quando sdo abertas.
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Figura S — protecio fixa para um sistema de transmissao
de forca (polias e correias)

Paered do
Ilnspegdo

Figura 6 — Distancias de seguranca para protecio de membros superiores
entre uma barreira de protecdo e um ponto entrante perigoso (*)

sleli

LT TS FELE LSS

A tabela a seguir define os valores das distancias a - b - ¢, que devem ser
observadas para evitar o alcance de membros superiores nos pontos de risco.
Sendo que a ¢ a altura da zona de risco ou perigo; b: altura da estrutura de prote-
¢do; c: distancia horizontal da protegdo até a zona de risco.

(*) — adaptado das Normas Européias EN 1034-1:2000 e EM 1034-3:2000.
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Figura 7 - Estrutura de seguranca em uma plataforma e escada

de acesso para evitar risco de queda dos operadores.
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Tabela 1 — Alcance sobre estruturas de protecao

alto risco (tabela 2 da NBR 13761)

1mensoes em mim

.
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Tabela 2 - alcance ao redor
(tabela 3 da NBR 13761)

Dimensoes em mm

Limitagao do Distancia de
movimento seguranca SI [lustragdo

Limitagdo do !
movimento
apenas no

ombro ¢ axila > 850

Braco apoiado

até¢ o cotovelo . YA
T w
<" ———
> 550 P =
T . \"\
4 — D
5300 ”'\\\ ;‘
o/
G
)
Brago |

Apoiado até o ) E“ftlu ’
punho > 230 T3

e,

- %
Braco ¢ mao _
apoiados até a 1525 o e Y
articulacao dos > 130 T i “—-~-:5§:R

- 7 T SR
dedos f; N e/

£ e }/ }J
2

A: faixa de movimento do brago

! didmetro de uma abertura circular, lado de uma abertura quadrada ou largura de uma abertura
em forma de fenda
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Tabela 3 - alcance através de aberturas
idade > 14 anos (tabela 4 NBR 13761)
Dimensées em mm
Parte do Ilustragdo Abertura Distancia de seguranca sr
Corpo fenda quadrado circular
e<4 >2 =22 >2
Ponta do
dedo
4<e< 6 > 10 >5 >5
6<e<8 >20 >15 >5
Dedo ate
articulacao 8<e<10 >80 >25 >20
com a mao
10<e<12 > 100 >80 >80
12<e<20 >120 > 120 >120
ou mio
20<e<30 | >850" >120 > 120
Brago até 30<e<40 > 850 > 200 > 120
jungdo com :
o ombro
40<e<120 > 850 > 850 > 850
D'Se 0 comprimento da abertura em forma de fenda é< 65 mm, o polegar atuari como um
limitador e a distancia de seguranca podera sa reduzida para 200 mm.

cartilha.indd 77

77

14/8/2006 10:52:27



®

TERMO DE COOPERACAO EM ESTUDOS DE SEGURANCA E
SAUDE DO TRABALHADOR NO SETOR DE PAPEL, PAPELAO, COR-
TICA E ARTEFATOS DE PAPEL DE PIRACICABA, QUE ENTRE SI CE-
LEBRAM O SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS
DE PAPEL, PAPELAO, CORTICA E ARTEFATOS DE PIRACICABA
E AS EMPRESAS, AQUI RELACIONADAS EM ORDEM ALFABETI-
CA: KLABIN S/A; RST — FABR. E COM. DE ARTEFATOS DE PAPEIS
LTDA; SALUSA — SANTA LUZIA S/A INDUSTRIA DE EMBALAGENS;
VOTORANTIN CELULOSE E PAPEL S/A ¢ REIPEL - INDUSTRIA E FA-
BRICACAO DE PAPEIS ESPECIAIS LTDA.

Pelo presente instrumento, de um lado o SINDICATO DOS TRABA-
LHADORES NAS INDUSTRIAS DE PAPEL, PAPELAO, CORTICA E ARTE-
FATOS DE PIRACICABA E AS EMPRESAS (EM ORDEM ALFABETICA):
KLABIN S/A; RST — FABR. E COM. DE ARTEFATOS DE PAPEIS LTDA; E
SALUSA — SANTA LUZIA S/A INDUSTRIA DE EMBALAGENS, VOTO-
RANTIN CELULOSE E PAPEL S/A e REIPEL - INDUSTRIA E FABRICA-
CAO DE PAPEIS ESPECIAIS LTDA., representados por seus representantes
legais, ao final assinados, tém entre si, por justo ¢ acordado, a celebragdo do pre-
sente TERMO DE COOPERACAO, cujo texto foi elaborado em forum tripartite,
com a participagdo das partes acima mencionadas e, também, do Programa de
Saude do Trabalhador da Prefeitura de Piracicaba, do Ministério do Trabalho e
Emprego — Subdelegacia do Trabalho de Piracicaba e do Conselho Municipal de
Prevencao de Acidentes do Trabalho (COMSEPRE), nas consideragoes e termos
que se seguem:

CONSIDERANDO que a integridade fisica e a satide dos cidaddos, mor-
mente a dos trabalhadores, representa patrimonio humano fundamental que deve
ser preservado como valor supremo de uma sociedade livre e democratica;

CONSIDERANDO que as empresas devem ter compromisso primeiro
com o ser humano e com a vida tendo como objetivo da sua atividade produtiva
transformar o trabalho humano em fonte de realizagdo e crescimento pessoal e
coletivo;

CONSIDERANDO que as condigdes de seguranca e saude do trabalha-
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dor representam um problema de saude publica que tem de ser resolvido pelo
conjunto da sociedade, incluindo empregadores, trabalhadores e poder publico;

CONSIDERANDO que as maquinas e equipamentos utilizados na indus-
tria de papel e papeldo, quando ndo devidamente protegidos, representam perigo
potencial de ocorréncia acidentes de trabalho graves e fatais;

CONSIDERANDO a necessidade de orientagdo técnica especifica e de-
talhada para o controle efetivo dos riscos de acidentes de trabalho e doengas pro-
fissionais;

CONSIDERANDO que o modelo de participagdo integrada e democra-
tica dos atores sociais diretamente interessados, trabalhadores, empregadores e
poder publico, representa avango no estabelecimento de relagcdes democraticas
na sociedade, mormente quanto a regulamentagdo e normatizagdo com relago a
saude;

CONSIDERANDO que ¢ direito do trabalhador a redugdo dos riscos
inerentes ao trabalho, por meio de normas de satde, higiene e seguranga, de acor-
do com o Art. 7.°, inciso XXII, do Capitulo II, da Constitui¢do Federal;

CONSIDERANDO os pressupostos estabelecidos nos artigos 4.°, 6.° 8.°
e 10.° da Convengao n.° 155 da Organizagdo Internacional do Trabalho (OIT),
promulgada através do Decreto n.° 1254, de 29/09/1994, referente a utilizagdo
do instrumento tripartite para a normatizacao das questdes relativas a seguranga
e satde do trabalhador

CONSIDERANDO o que foi consignado no Protocolo de Intengdes assi-
nado entre os participantes da Comissao Tripartite e Paritaria, instituida em Margo
de 2001, composta por representantes dos trabalhadores, empregadores ¢ poder
publico, que discutiu os riscos e as medidas de controle de acidentes e doengas
relacionadas ao trabalho no setor do papel e papeldo do municipio de Piracicaba,
com a ainte¢ao de colaboragdo técnica e intercadmbio de experiéncias, Anexo I,

AS PARTES DECIDEM firmar o presente TERMO DE COOPERACAO,
com as clausulas seguintes:
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CLAUSULA PRIMEIRA
Devera ser constituida uma Comissao Tripartite Paritaria ¢ Permanente
(CTPP), com representantes das empresas, do sindicato e do poder publico que

se reunira periodicamente para avaliagdo das medidas tomadas pelas empresas,
discutir eventuais modificagdes, acréscimos e/ou retiradas de itens, em forma de
cooperacao.

§ 1.°= os representantes, indicados pelas partes, comprometem-se a levar
os problemas identificados e discutidos no ambito da CTPP para debate interno
nas empresas.

CLAUSULA SEGUNDA

As empresas signatarias comprometem-se a avaliar os riscos de seguranga
e saude do trabalhador, a partir da comparagdo com os que estdo apontados nos
Descritivos Técnicos deste Acordo e a elaborar um cronograma de execucao das
corregdes que forem possiveis a ser realizadas, que devera ser entregue para a
comissdo, num prazo de 120 (cento e vinte) dias ap6s a assinatura do presente
Termo.

§ 1.°- as empresas forencerdo A comissio, justificativas fundamentadas na
hipétese da impossibilidade do cumprimento dos cronogramas apresentados.

CLAUSULA TERCEIRA

As empresas deverdo programar cursos e treinamentos periodicos sobre
os riscos na area de seguranga e saide dos trabalhadores aos produtos fabricados
na planta, que deverdo conter na programacao todo ciclo de produgdo. Também
deverdo emitir ordens de servigo de seguranca do trabalho e saide, garantindo
que os trabalhadores estejam informados sobre os riscos a que estao expostos no
ambiente de trabalho e as medidas de controle que devem ser tomadas para se
evitarem acidentes de trabalho e doencas profissionais, além de serem informa-
dos sobre as questdes pertinentes a satide ambiental.

CLAUSULA QUARTA
Todo trabalhador do setor tera direito de recusa ao trabalho em local peri-
£0s0, OU com maquina ou equipamento que nao oferecer a seguranca necessaria,
devendo comunicar a situacao a chefia imediata e ao CICAPIRA, para discussao
do caso e medida a ser preconizada, obedecendo ao que esta disposto no subitem
9.6.3., da NR 09, da Portaria 3214/78.

80

cartilhaindd 80 @ 14/8/2006 10:52:28



®

§ UNICO — As partes reafirmam o compromisso de integral cooperagio,
objetivando verdadeiros e continuos avangos na melhoria das condi¢des de traba-
lho, que reduzam os riscos de acidentes de trabalho.

Piracicaba, XXXX de 2005
Signatarios
VOTORANTIN CELULOSE RST - FABR. E COM. DE ARTEFA-
E PAPEL S/A TOS DE PAPEIS LTDA
KLABIN S/A SALUSA — SANTA LUZIA S/A IN-
DUSTRIA DE EMBALAGENS

REIPEL - INDUSTRIA E FABRICACAO
DE PAPEIS ESPECIAIS LTDA

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE PAPEL,
PAPELAO, CORTICA E ARTEFATOS DE PIRACICABA

Testemunhas:
SUBDELEGAGIA REGIONAL DO VIGILANCIA SANITARIA E SAUDE
TRABALHO DE PIRACICABA DO TRABALHADOR
Dr. Gil Vicente Fonseca Ricardi Rodolfo Andrade G. Vilela

COMSEPRE - CONSELHO MUNICIPAL DE PREVENCAO
DE ACIDENTES DO TRABALHO E DOENCAS OCUPACIONAIS
Jodo Augusto Ribeiro de Souza

cartilhaindd 81 @ 14/8/2006 10:52:28



®

ACORDO COLETIVO DE TRABALHO QUE ENTRE SI CELE-
BRAM O SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS
DE PAPEL, PAPELAO, CORTICA E ARTEFATOS DE PIRACICABA E
AS EMPRESAS, AQUI RELACIONADAS EM ORDEM ALFABETICA:
INDUSTRIAS DE PAPEIS INDEPENDENCIA S/A; KLABIN S/A; RST
— FABR. E COM. DE ARTEFATOS DE PAPEIS LTDA; SALUSA — SANTA
LUZIA S/A INDUSTRIA DE EMBALAGENS E VOTORANTIN CELU-
LOSE E PAPEL S/A

Pelo presente instrumento, ¢ na melhor forma do direito, de um lado o
SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE PAPEL, PA-
PELAO, CORTICA E ARTEFATOS DE PIRACICABA E AS EMPRESAS (EM
ORDEM ALFABETICA): INDUSTRIAS DE PAPEIS INDEPENDENCIA S/A;
KLABIN S/A; RST — FABR. E COM. DE ARTEFATOS DE PAPEIS LTDA;
E SALUSA — SANTA LUZIA S/A INDUSTRIA DE EMBALAGENS E VO-
TORANTIN CELULOSE E PAPEL S/A, representados por seus representntes
legais, ao final assinados, tém entre si, por justo ¢ acordado, a celebracdo do
presente ACORDO COLETIVO, cujo texto foi elaborado em foérum tripartite,
com a participagdo das partes acima mencionadas e, também, do Programa de
Saude do Trabalhador da Prefeitura de Piracicaba, do Ministério do Trabalho e
Emprego — Subdelegacia do Trabalho de Piracicaba e do Conselho Municipal de
Prevencao de Acidentes do Trabalho (COMSEPRE), nas consideragoes e termos
que se seguem:

CONSIDERANDO que a integridade fisica e a satide dos cidaddos, mor-
mente a dos trabalhadores, representa patrimonio humano fundamental que deve
ser preservado como valor supremo de uma sociedade livre e democratica;

CONSIDERANDO que as empresas devem ter compromisso primeiro
com o ser humano e com a vida tendo como objetivo da sua atividade produtiva
transformar o trabalho humano em fonte de realizagdo e crescimento pessoal e
coletivo;

CONSIDERANDO que as condigdes de seguranca e saude do trabalha-
dor representam um problema de saude publica que tem de ser resolvido pelo
conjunto da sociedade, incluindo empregadores, trabalhadores e poder publico;
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CONSIDERANDO que as maquinas e equipamentos utilizados na indus-
tria de papel e papelao, quando nao devidamente protegidos, representam perigo
potencial de ocorréncia acidentes de trabalho graves e fatais;

CONSIDERANDO a necessidade de orientagdo técnica especifica e de-
talhada para o controle efetivo dos riscos de acidentes de trabalho e doengas pro-
fissionais;

CONSIDERANDO que o modelo de participacdo integrada e democra-
tica dos atores sociais diretamente interessados, trabalhadores, empregadores e
poder publico, representa avanco no estabelecimento de relagdes democraticas
na sociedade, mormente quanto a regulamentagdo e normatizagdo com relagdo a
saude;

CONSIDERANDO que ¢ obrigatoria a participagdo dos sindicatos nas
negociagdes coletivas de trabalho, conforme Art. 8.°, inciso VI, do Capitulo II, da
Constitui¢do Federal;

CONSIDERANDO que ¢ direito do trabalhador a reducdo dos riscos
inerentes ao trabalho, por meio de normas de saude, higiene e seguranga, de acor-
do com o Art. 7.°, inciso XXII, do Capitulo II, da Constituicdo Federal;

CONSIDERANDO os pressupostos estabelecidos nos artigos 4.°, 6.° 8.°
e 10.° da Convencao n.° 155 da Organizacdo Internacional do Trabalho (OIT),
promulgada através do Decreto n.° 1254, de 29/09/1994, referente a utilizagao
do instrumento tripartite para a normatizagdo das questoes relativas a seguranca
e saude do trabalhador

CONSIDERANDO o que esta disposto no Art. 611, paragrafo 1.°, Titulo
VI, da CLT, que faculta aos Sindicatos representativos de categorias profissionais
celebrar Acordos Coletivos com uma ou mais empresas da correspondente cate-
goria econdmica, que estipulem condi¢des de trabalho, aplicaveis no ambito da
empresa ou das empresas acordantes as respectivas relagdes de trabalho;

CONSIDERANDO o que foi consignado no Protocolo de Intengdes as-
sinado entre os participantes da Comissdo Tripartite e Paritaria, instituida em
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Margo de 2001, composta por representantes dos trabalhadores, empregadores
e poder publico, que discutiu os riscos ¢ as medidas de controle de acidentes e
doengas relacionadas ao trabalho no setor do papel e papeldo do municipio de
Piracicaba, Anexo I,

AS PARTES DECIDEM firmar o presente Acordo Coletivo, com as clau-
sulas seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA
O presente Acordo tem o prazo de validade por dois anos, com vigéncia

imediata a partir da data de sua assinatura, de acordo com o que esta disposto no
§ 3.°, do Art. 614 da Consolidagao das Leis do Trabalho.

CLAUSULA SEGUNDA
Devera ser constituida uma Comissdo Tripartite Paritaria e Permanente
(CTPP), com representantes das empresas, do sindicato ¢ do poder publico que
se reunira, no minimo, trimestralmente, para a discussao referente ao cumprimen-
to do presente acordo, discutir eventuais modificag¢des, acréscimos e/ou retiradas
de itens;
§ 1.°— a CTPP se reunira, pela primeira vez, no maximo trinta dias apos

assinatura do presente Acordo, para definir um estatuto minimo, calendario anual
de reunides € como sera seu funcionamento;

§ 2.°- os representantes, indicados pelas partes, comprometem-se a levar
os problemas identificados e discutidos no ambito da CTPP para debate interno
nas empresas, com a participacao, efetiva e autbnoma do CICAPIRA (vide Clau-
sula Terceira).

CLAUSULA TERCEIRA

Cada empresa signataria poder criar um COMITE INTERNO DE CUM-
PRIMENTO DO ACORDO COLETIVO DE SEGURANCA E SAUDE DO
TRABALHO DO SETOR DE PAPEL, PAPELAO, CORTICA E ARTEFATOS
DE PIRACICABA (CICAPIRA), composto por representantes dos trabalhado-
res, da Comissao Interna de Prevencdo de Acidentes (CIPA), da equipe técnica
do Servi¢o Especializado de Engenharia de Seguranca e Medicina do Trabalho
(SESMT), de eventual empresa terceirizada de assessoria em seguranca e saude
do trabalhado, bem como as de auditoria e certificagdo privada.
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§ 1.° - a empresa podera , em vez de ser representada por CICAPIRA,
indicar um cipeiro e um profissional de seguranca do trabalho para cumprir o que
esta proposto nesta clausula;

§ 2.° — as informacdes levantadas, riscos analisados, medidas de controle
preconizadas e decisdes tomadas em conjunto pelo CICAPIRA, ou representagdo
similar, deverao ser encaminhadas a dire¢ao da empresa, bem como ao CTPP;

CLAUSULA QUARTA

As empresas signatarias comprometem-se a avaliar os riscos de seguranga
e saude do trabalhador, a partir da comparagdo com os que estdo apontados nos
Descritivos Técnicos deste Acordo e a elaborar um cronograma de execugao das
correcdes a serem realizadas, que devera ser entregue ao sindicato da categoria,
ao Programa de Satide do Trabalhador de Piracicaba e a Subdelegacia do Traba-
lho em Piracicaba, num prazo de 120 (cento e vinte) dias apds a assinatura do
presente Acordo.

§ 1.°— as empresas terdo no maximo 365 dias, apds a entrega do crono-
grama, para o cumprimento integral do cronograma, sendo que eventuais prorro-
gacoes deverdo ser apresentadas e homologadas pelo CTPP;

§ 2.°= se o pedido de prorrogagao nao for aprovado pelo CTPP, a empresa
ficara sujeita a fiscalizagdo das autoridades competentes e autuagdo na forma da
Lei, pelo ndo cumprimento do presente Acordo, de acordo com o Art. 444 a CLT,
bem como subitem da Portaria 3214/78 correspondente a infracao;

CLAUSULA QUINTA
As empresas deverdo programar cursos € treinamentos periddicos sobre
os riscos na area de seguranca e saude dos trabalhadores aos produtos fabricados
na planta, que deverdo conter na programacao todo ciclo de produg@o. Também
deverao emitir ordens de servigo de seguranca do trabalho e satde, garantindo
que os trabalhadores estejam informados sobre os riscos a que estdo expostos no
ambiente de trabalho e as medidas de controle que devem ser tomadas para se
evitarem acidentes de trabalho e doengas profissionais, além de serem informa-
dos sobre as questdes pertinentes a satide ambiental.

CLAUSULA SEXTA
As empresas signatarias comprometem-se a nao transferir maquinas ou
equipamentos a terceiros sem que as medidas preconizadas neste Acordo sejam
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incluidas no contrato de compra-venda e/ou aluguel e/ou cessao, de acordo com
0 que preconiza o subitem 12.5.1., da NR 12 , da Portaria 3214/78;

CLAUSULA SETIMA
Todo trabalhador do setor tera direito de recusa ao trabalho em local peri-
£0s0, Ou com maquina ou equipamento que nao oferecer a seguranca necessaria,
devendo comunicar a situag@o a chefia imediata e ao CICAPIRA, para discussdo
do caso e medida a ser preconizada, obedecendo ao que esta disposto no subitem
9.6.3., da NR 09, da Portaria 3214/78.
§ UNICO — nos casos em que ndo se conseguir uma solugio interna, po-
derdo ser convocados membros do CTPP, para dirimir as eventuais davidas e/ou
encontrar a solugdo necessaria ao problema.

Piracicaba, novembro de 2003

Signatarios
VOTORANTIN CELULOSE RST - FABR. E COM. DE ARTEFA-
E PAPEL S/A TOS DE PAPEIS LTDA
KLABIN S/A SALUSA — SANTA LUZIA S/A IN-

DUSTRIA DE EMBALAGENS

SINDICATO DOS TRABALHADORES NAS INDUSTRIAS DE PAPEL,
PAPELAO, CORTICA E ARTEFATOS DE PIRACICABA

Testemunhas:
SUBDELEGAGIA REGIONAL DO VIGILANCIA SANITARIA E SAUDE
TRABALHO DE PIRACICABA DO TRABALHADOR
Dr. Gil Vicente Fonseca Ricardi Rodolfo Andrade G. Vilela

COMSEPRE - CONSELHO MUNICIPAL DE PREVENCAO
DE ACIDENTES DO TRABALHO E DOENCAS OCUPACIONAIS
Jodo Augusto Ribeiro de Souza
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